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(57) Abstract: The invention relates to a method 
and device for manually aligning ophthalmic 
spectacle lenses (5), particularly of semifinished 
products of progressive lenses. The invention 
provides that, for shaping the free side of the 
spectacle lens (5), the spectacle lens (5) is held 
on one side by a first holding fixture (6) via a 
joining material that is located therebetween. 
The holding fixture (6) is inserted inside a recess 
of a retaining device (17) and the free side is 
shaped. After the free side of the spectacle lens 
(5) has been shaped, the first holding fixture (6) 
is inserted into a recess (2) of an adapter part (10) 
that is provided with markings (4). Afterwards, 
the spectacle lens (5) is aligned by using the 
markings (4) of the adapter part (10), and the 
spectacle lens (5) is held inside a second holding 
fixture (9) via another joining material located 
therebetween. The second holding fixture (9) is 
subsequently placed in the retaining device (17). 
The first holding fixture (6), together with the 
adapter part (10) and the joining material (7), is 
removed from the spectacle lens (5). 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen Brillenglasem 

(5) , insbesondere von Halbfabrikaten von Gleitsichtglasern, wird das Brillenglas (5) auf einer Seite iiber ein dazwischen liegendes 
Vcrbindungs material von einer crsten Aufnahme (6) zur Bcarbeitung der freien Seite des Brillenglascs (5) gehaltcn. Die Aufnahme 

(6) wird in eine Aussparung einer Halteeinrichtung (17)eingesetzt, wobei die freie Seite bearbeitet wird. Nach einer Bearbeitung der 
freien Seite des Brillenglases (5) wird die erste Aufnahme (6) in eine Aussparung (2) eines Adapterteils (10), welches mit Markie- 
rungen (4) versehen ist, eingesetzt. Danach wird das Brillenglas (5) anhand der Markierungen (4) des Adapterteils (10) ausgerichtet, 
wobei das Brillenglas (5) iiber ein dazwischen liegendes wei teres Verbindungs material in einer zweiten Aufnahme (9) gehalten wird. 
Anschlicssend wird die zwcite Aufnahme (9) in der Halteeinrichtung (17) eingesetzt. Abschlicsscnd wird die erste Aufnahme (6) 
zusammen mit dem Adapterteil (10) und dem Verbindungsmaterial (7) von dem Brillenglas (5) entfernt. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Ausrichten von optischen 

Elementen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum manuellen Ausrichten 
5 von ophthalmischen Brillenglasern, insbesondere von Halbfab- 
rikaten von Gleitsichtglasern, wobei das Brillenglas auf ei- 
ner Seite iiber ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial 
" von einer Auf nahme zur Bearbeitung der f reien Seite des Bril- 
lenglases gehalten und die Aufnahme in einer Aussparung einer 
10 Halteeinrichtung eingesetzt wird. Die Erfindung betrifft auch 
eine Vorrichtung zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern. 

Das aus der Praxis bekannte und angewendete Verfahren zum 
15 Ausrichten eines Brillenglas.es zum spateren Aufblocken auf 
eine Aufnahme zur Weiterverarbeitung erfolgt durch Aufstem- 
peln einer Markierung und einem spateren Ausrichten des Bril- 
lenglases anhand dieser auf gestempelten Markierung. Die Posi- 
tion der Markierung auf dem Brillenglas wird durch zwei in 
20 das Brillenglas eingebrachten Zeichen vorgegeben. Einfache 
Halbf abrikate, welche nur auf einer Seite des Brillenglases 
bearbeitet werden, haben diese Markierung bereits aufge- 
bracht . 

25 Bei individuellen' Brillenglasern konnen beide Seiten des 
Halbf abrikates bearbeitet werden. Aus diesem Grund ist es er- 
forderlich das Halbfabrikat nach der Bearbeitung einer ersten 
Seite auf eine neue Aufnahme zur Bearbeitung der zweiten Sei- 
te auf zubringen. Das Brillenglas muss dabei auf der zweiten 

30 Aufnahme exakt die gleiche Positionierung in der Ebene senk- 
recht zur optischen Achse aufweisen, wie auf der ersten Auf- 
nahme. Dazu ist es notwendig das Brillenglas nach dem ersten 
Bearbeitungsprozess von seiner Aufnahme zu losen und zu rei- 
nigen, damit die Markierung fur die Ausrichtung der zweiten 

35 Aufnahme auf das Brillenglas aufgestempelt werden kann. 
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Diese Methode hat den Nachteil, dass eine neue Aufbringung 
einer Markierung sowie die spatere Ausrichtung anhand dieser 
Markierung gewissen Toleranzen unterliegt. Ebenso ist das 
Reinigen vor dem Stempeln der Markierung ein zeit- und kos- 
5 tenintensiver Fertigungsprozess . 

Es ist aus der DE 696 06 340 T2 ein Okularlinsenherstellungs- 
verfahren bekannt, wobei das Linsenmaterial mit dem Tragkor- 
per durch Drehung des Linsenmaterials und des Tragkorpers re- 

10 lativ zueinander ausgerichtet wird. Die Drehspindel der ers- 
ten Bearbeitungseinrichtung wird gedreht, wobei der Tragkor- 
per in Richtungen orthogonal zu einer Drehachse der Drehspin- 
del der ersten Bearbeitungseinrichtung beweglich ist. Hierbei 
wird als Haftmittel ein Ultravioletthartungshaf tmittel ver- 

15 wendet, wobei Ultraviolettstrahlen auf das Linsenmaterial und 
den Tragkorper gestrahlt werden, nachdem das Linsenmaterial 
mit dem Tragkorper ausgerichtet worden ist. Das Linsenmateri- 
al wird durch eine Ladeeinrichtung eingespannt, wahrend es 
durch ein Spannfutter einer Drehspindel einer Innenoberf la- 

20 chenbearbeitungseinrichtung gefiihrt wird. Das Ultraviolett- 
hartungshaf tmittel wird auf eine zu verklebende Oberflache 
des Tragkorpers getropft. Danach wird die Klebeoberf lache des 
Tragkorpers in einem Ausrichtungsvorgang so angeordnet, dass 
sich die Klebeflache mit der bearbeiteten Oberflache des Lin- 

25 senmaterials iiberlappt. Somit wird der Tragkorper und das 
Linsenmaterial zueinander ausgerichtet, wahrend sie veran- 
lasst werden, sich relativ zueinander durch langsame Drehung 
der Drehspindel zu drehen. Zur Verklebung des Tragkorpers mit 
dem Linsenmaterial ist UV-Bestrahlung notwendig. Danach kann 
• 30 eine Oberflache des Linsenmaterials bearbeitet werden. 

Im Gebrauchsmuster DE 297 23 542 Ul wird eine Vorrichtung zur 
Bearbeitung von optischen Linsen offenbart. Eine derartige 
Vorrichtung bezieht sich insbesondere auf das Schleifen von 
35 Glasrohlingen. Der Linsenrohling wird in ein Spannwerkzeug 
einer Werkstiickspindel eingelegt und an seinem Spannabsatz 
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mechanisch mittels eines automatisch betatigbaren Spannwerk- 
zeuges gespannt, wobei das Spannwerkzeug eine vakuumunter- 
stutzte Spannzange ist. Mit einem groben Schleif werkzeug an 
der Werkzeugspindel kann der Linsenkorper grob vorgeschlif f en 
werden. Nach Bearbeitung einer ersten Seite kann ebenfalls 
mit der gleichen Vorrichtung die zweite Seite bearbeitet wer- 
den . 

Das Gebrauchsmuster DE 297 23 542 Ul bezieht sich zwar auf 
mineralische Linsen, jedoch kann die vorgenannte Vorrichtung 
nicht fur Brillenglaser eingesetzt werden. Nach der Bearbei- 
tung einer Flache wird die Linse gedreht und am kreisrunden 
Umfang in einer Werkzeugspindel fur die Bearbeitung der zwei- 
ten Oberflache gespannt. Dies ist jedoch nicht fur Brillen- 
glaser moglich, da insbesondere bei Brillenglaser zur Korrek- 
tion von Hyperopie diese am Rand so dunn wir moglich gefer- 
tigt werden mussen und daher am Rand bzw. in der Nahe des 
Randes nicht bearbeitet werden konnen. Auch ware die Gefahr 
der Beschadigung des Brillenglases durch den Spannvorgang des 
diinnen Randes sehr hoch. Dem gemafi kann die oben angefuhrte 
Vorrichtung bzw. das Verfahren fur Brillenglaser nicht einge- 
setzt werden. Nachteilig ist ebenfalls, dass Brillenglaser, 
welche eine Mittendickenreduktion aufweisen sollen und da- 
durch der Rand einen Freif ormverlauf aufweisen muss, nicht in 
einer Spannzange gespannt werden konnen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
die erwahnten Nachteile des Verfahrens zum Ausrichten eines 
Halbfabrikates zu beseitigen und den Prozessablauf zur Her- 
stellung eines ophthalmischen Brillenglases, insbesondere ei- 
nes Gleitsichtglases, zu vereinfachen und zu beschleunigen. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass nach 
einer Bearbeitung einer freien Seite des Brillenglases 

a) die erste Aufnahme in eine Aussparung eines 
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Adapterteils, d 
eingesetzt wird, 



die mit Markierungen versehen ist, 



5 



b) 



anschlieftend das Brillenglas anhand der Markierungen 
des Adapterteils ausgerichtet wird und das Brillen- 
glas mit einer zweiten Aufnahme verbunden wird, wobei 
die zweite Aufnahme in einer Halteeinrichtung positi- 
oniert und fixiert wird, und 



10 



c) 



abschlieftend die erste Aufnahme mit dem Adapterteil 
von dem Brillenglas zusammen mit dem Verbindungsmate- 
rial entfernt wird. 



Da das Halbfabrikat des Brillenglases, insbesondere des 
15 Gleitsichtglases, schon eine definierte Lage auf einer Auf- 
nahme aufweist, wird nunmehr erf indungsgemaft genau diese Po- 
sitionierung so lange beibehalten, bis eine zweite Aufnahme 
positionsgenau an das Halbfabrikat des Brillenglases ange- 
bracht worden ist. Dazu wird in dem erf indungsgemafien Verfah- 
20 ren eine Ausrichteinrichtung, welche Markierungen zum Aus- 
richten aufweist, verwendet. Durch die definierte Positionie- 
rung der ersten Aufnahme, auf der das Halbfabrikat des Bril- 
lenglases aufgeblockt ist, in der Ausrichteinrichtung, kann 
anhand von Markierung auf der Ausrichteinrichtung das Halb- 
25 fabrikat ausgerichtet und auf eine zweite Aufnahme aufge- 
blockt werden. Danach wird die erste Aufnahme mit dem Verbin- 
dungsmaterial entfernt. Der Zwischenprozess "reinigen" und 
"auf stempeln" der Markierung entfallt auf diese Weise. 

30 Das wesentliche Merkmal des Verfahrens und der Ausrichtein- 
richtung besteht erf indungsgemaJS darin, dass die definierte 
Lage des Halbf abrikats des Brillenglases auf der ersten Auf- 
nahme so lange beibehalten wird, bis das Halbfabrikat defi- 
niert auf die zweite Aufnahme aufgebracht ist. 



Diese Vorgehensweise ist wesentlich genauer und schneller als 
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ein Losen der definierten Positionierung und ein erneutes 
Aufbringen einer Markierung, urn danach wieder eine definierte 
Ausrichtung vorzunehmen. In vorteilhaf ter Weise konnen somit 
auch Brillenglaser, welche am Rand einen Freif ormverlauf auf- 
5 weisen, schnell und prazise ausgerichtet werden. 

Wenn die Ausrichteinrichtung in einer Weiterbildung der Er- 
findung als Positioniereinrichtung ausgebildet ist und die 
erste Aufnahme in eine Aussparung der Positioniereinrichtung 
10 eingesetzt wird, so entfallt der Zwischenprozess "ausrich- 
ten" , da die Ausrichteinrichtung mit dem Halbfabrikat des 
Brillenglases liber die Positioniereinrichtung in eine genau 
definierte Position gefuhrt und fixiert wird. So kann die 
zweite Aufnahme direkt aufgebracht werden. 

15 

Der Vorteil dieser Verf ahrensweise besteht darin, dass das 
Halbfabrikat des Brillenglases anhand der ersten Aufnahme ei- 
ne exakt definierte Lage in der Positioniereinrichtung ein- 
nimmt, womit der mit einer gewissen Toleranz behaftete Aus- 
20 richtprozess mit Hilfe von Markierungen auf der Ausrichtein- 
richtung bzw. von Markierungen auf dem Halbfabrikat, nicht 
mehr erforderlich wird. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
25 sich aus den ubrigen Unteranspruchen und den anhand der 
Zeichnung nachfolgend dargestellten Ausf lihrungsbeispielen . 

Es zeigt: 

30 Figur 1 Ausrichteinrichtung mit einer Ausrichtref erenz 
(hier als Quersteg dargestellt) , ' 

Figur 2 Ausrichteinrichtung nach Figur 1 im Schnitt nach 
der Linie II - II/ 

35 

Figur 3 Ausrichteinrichtung nach Figur 1 mit ihren Markie- 
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rungen (hier als Fadenkreuz dargestellt ) , 

Figur 4 Ausrichteinrichtung mit Halbfabrikat des Brillen- 
glases, wobei sich das Halbfabrikat auf einer ers- 
ten auf geblockten Aufnahme befindet, 

Figur 5 Ausrichteinrichtung zum exakten Ausrichten und Auf- 
bringen des Halbf abrikates des Brillenglases auf 
eine zweite Aufnahme, wobei die erste Aufnahme be- 
stehen bleibt, 

Figur 6 Ausrichteinrichtung ' mit Adapterplatte zum Ausrich- 
ten des Halbfabrikates des Brillenglases zum Auf- 
bringen der zweiten Aufnahme, 

Figur 7 Darstellung einer alternativen Ausfuhrung der Adap- 
terplatte zum Ausrichten des Halbfabrikates des 
Brillenglases, 

Figur 8 Positioniereinrichtung mit Auf nahmehalterung fur 
das Halbfabrikat des Brillenglases und einer integ- 
rierten Ausrichteinrichtung, und 

Figur 9 Positioniereinrichtung nach Figur 8 mit Ausricht- 
einrichtung beim Aufblocken der zweiten Aufnahme 
auf das Halbfabrikat des Brillenglases: 



Die Figuren 1 bis 3 zeigen ein Adapterteil 10 fur eine Aus- 
richteinrichtung 1, wie sie in den Figuren 4 bis 7 angedeutet 
ist. Das Adapterteil 10 weist im unteren Bereich einen zylin- 
derformigen Hohlraum 2 auf. In den Hohlraum 2 ist ein Quer- 
steg 3 eingearbeitet, welcher eine Referenz fur eine erste 
Aufnahme 6 (siehe Figur 6) darstellt. Auf der gegeniiberlie- 
genden Seite des Quersteges 3, wie in Figur 3 gezeigt, befin- 
den sich Markierungen 4, hier in Form eines Fadenkreuzes dar- 
gestellt. Diese Markierungen 4 dienen zum Ausrichten eines 
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Halbf abrikates eines ophthalmischen Brillenglases vor dem 
Aufbringen auf eine zweiten Aufnahme 9 (siehe Figur 5) , wobei 
das Brillenglas in vorteilhaf ter Weise als organisches Gleit- 
sichtglas ausgebildet ist. Selbstverstandlich konnen mit dem 
5 Adapterteil 10 auch mineralische Brillenglaser (speziell 
Gleitsichtglaser) ausgerichtet werden. 

Die Figur 4 zeigt ein Brillenglas 5, namlich ein Vorfabrikat 
fur ein Brillenglas, mit seiner Aufnahme 6, wobei das Vorfab- 

10 rikat mit der ersten Aufnahme 6 auf einem Blockring 8 aufge- 
legt ist. Der Blockring 8 liegt auf einer Halteeinrichtung 17 
der Ausrichteinrichtung 1. Das Vorfabrikat ist bereits durch 
Einbringen von Verbindungsmaterial 7 mit der ersten Aufnahme 
6 verbunden. Anschliefiend kann die erste Seite maschinell be- 

15 arbeitet bzw. geschliffen werden. Vor dem Einbringen des Ver- 
bindungsmaterials 7 sollte bei Verwendung von organischen 
Brillenglasern die Seite des Brillenglases 5 mit einer 
Schutzschicht versehen werden, welche mit dem Verbindungsma- 
terial 7 in Verbindung tritt . Die Schutzschicht kann durch 

20 Aufkleben einer Kunststof f f olie oder Aufspruhen eines Lackes 
gewahrleistet werden. Dies schutzt vor moglichen Beschadigun- 
gen der Brillenglasoberf lache . Gleichzeitig erhoht die 
Schutzschicht die Adhasion zwischen Verbindungsmaterial 7 und 
Brillenglas 5, da bei der spateren Oberf lachenbearbeitung 

25 entsprechende Krafte auf die derartige Verbindungsstelle zwi- 
schen Brillenglas 5 und Verbindungsmaterial 7 wirken. 

Figur 5 zeigt das Halbfabrikat des Brillenglases 5 mit der 
ersten Aufnahme 6 nach der Bearbeitung der ersten Seite. Das 
30 Halbfabrikat 5 wird mit der bereits bearbeiteten Seite auf 
dem Blockring 8 aufgelegt.' In der Halteeinrichtung 17 der 
Ausrichteinrichtung 1 befindet sich bereits eine zweite Auf- 
nahme 9 . 

35 Figur 6 zeigt das Halbfabrikat des Brillenglases 5 mit seiner 
ersten auf geblockten Aufnahme 6 auf der Ausrichteinrichtung 
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1. In dem Hohlraurn 2, den in den Figuren 1 bis 3 dargestell- 
ten Adapterteil 10, wird die erste Aufnahme '6 eingesetzt, wo- 
bei der Quersteg 3 eine genaue Positionierung ermoglicht. Das 
Adapterteil 10 dient der manuellen Ausrichtung des Halbfabri- 
5 kates 5 anhand von Markierungen 4, wobei das Halbfabrikat 5 
mit dem Adapterteil 10 zu dem Blockring 8 ausgerichtet wird. 
Das Halbfabrikat 5 liegt mit seiner ersten bearbeiteten Seite 
auf dem Blockring 8. Nach dem exakten Ausrichten wird das 
Halbfabrikat 5, durch Einspritzen von Verbindungsmaterial in 

10 den Hohlraurn 8a des Blockrings 8, mit der zweiten Aufnahme 9 
verbunden. Erst jetzt wird die erste Aufnahme 6 zusammen mit 
dem Verbindungsmaterial von dem Halbfabrikat 5 geldst, wo- 
durch die auf diese Weise frei gewordene Seite des Halbfabri- 
kats des Brillenglases 5 nach dem Entfernen der Schutzschicht 

15 bearbeitet werden kann. Auch hier ist es sinnvoll zum Schutz 
der ersten bearbeiteten Seite des Halbf abrikates des Brillen- 
glases 5 eine Schutzschicht zwischen Brillenglas 5 und Auf- 
nahme 9 einzubringen. 

20 Figur 7 zeigt eine weitere Moglichkeit der Ausgestaltung des 
Adapterteiles 10 zum Ausrichten des Halbf abrikates des Bril- 
lenglases 5. Hierbei kann das bereits bestehende Adapterteil 
10 dahingehend verbessert werden, dass zur Positionierung der 
Aufnahme 9 eine Spannzange 10 f , welche in einem Gehause gela- 

25 gert ist (nicht dargestellt ) , anstatt des Adapterteil 10 vor- 
gesehen wird. Zum Entspannen der Spannzange 10 T kann von oben 
auf die Spannzange 10', beispielsweise mittels eines Pneuma- 
tikzylinders, gedruckt werden, urn das Brillenglas bzw. das 
Halbfabrikat 5 zu entnehmen bzw. einzusetzen. 

30 

Der wesentliche Vorteil der Spannzange 10 1 besteht in der ex- 
akten, spielfreien Positionierung der Aufnahme 6 und damit 
des Halbf abrikates 5 in dem Adapterteil 10. Somit konnen' die 
Ungenauigkeiten beim Umblocken des Halbf abrikates 5 weiter 
35 verringert werden. Es verbleibt nur die Positionierung der 
Adapterplatte 10 mit der Spannzange 10 1 auf der Aufnahme 6 
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als moglicher Einfluss auf die Genauigkeit bei manueller Aus- 
fuhrung des Umblockens. 

Figur 8 zeigt eine Positioniereinrichtung 11 fur die Aus- 
5 richteinrichtung 1. Dabei sind Markierungen 4, wie auf dem 
Adapterteil 10 gemaft Figuren 1 bis 3, uberfliissig. Die erste 
Aufnahme 6 ist hier in einer Spanneinrichtung 12 integriert. 
Die Spanneinrichtung 12 beinhaltet den Quersteg 3 zum Einset- 
zen und Ausrichten der ersten Aufnahme 6 und einen Spannme- 

10 chanismus zum Fixieren der ersten Aufnahme 6 in der Spannein- 
richtung 12. Die Spanneinrichtung 12 ist an einer Fuhrung 13 
angebracht. An dieser kann die Spanneinrichtung 12 in zwei 
Lagen gebracht werden. Zum einen in die Positionierstellung 
und zum anderen in die Auf nahmestellung . Die Fuhrung 13 ist 

15 fest mit einem xy-Kreuzschlitten 14 verbunden. Dieser wird 
zum Ausrichten der Fuhrung 13 und der Spanneinrichtung 12 zum 
Blockring 8 benotigt. Der xy-Kreuzschlitten 14 kann in einer 
Ebene, parallel zum Blockring 8 verschoben werden. Weiterhin 
ist der xy-Kreuzschlitten durch eine Adapterplatte 15 mit der 

20 ublichen Ausrichteinrichtung 1 verbunden. Urn nun ein ophthal- 
misches Brillenglas 5 auf die zweite Aufnahme 9 zu blocken, 
wird die Spanneinrichtung 12, in der sich bereits die erste 
Aufnahme 6 befindet, an der Fuhrung in z-Richtung entlang be- 
wegt und auf dem Blockring 8 zentriert. Dort wird das 

25 ophthalmische Brillenglas 5 auf die zweite Aufnahme 9 aufge- 
blockt. Die Positioniereinrichtung 11 kann sowohl mechanisch, 
elektrisch sowie pneumatisch betrieben werden. Ebenso kann 
sie bei mechanischem Betrieb uber eine Endlagenverriegelung 
16 in der Auf nahmestellung verfiigen. Auch ist eine Endlagen- 

30 dampfung 18, urn einer Beschadigung des Halbf abrikats des 
Brillenglases 5* beim Auf blocken auf die zweite Aufnahme 9 
vorzubeugen, fur die Positionierstellung moglich. Das Aus- 
richten kann im Gegensatz zum manuellen Ausrichten auch auto- 
matisch mit Hilfe einer Handhabungseinrichtung (nicht darge- 

35 stellt), beispielsweise mit Hilfe eines Roboters, erfolgen. 
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Figur 9 zeigt die Positioniereinrichtung 11 nach Figur 8, in 
ihrer Positionierstellung zum Positionieren des Halbf abrikats 
des Brillenglases 5 auf die zweite Aufnahme 9, wobei auf das 
Brillenglas 5 eine Schutzschicht aufgebracht ist. Anschlie- 
5 ftend erfolgt das Einspritzen des Verbindungsmaterials in den 
Zwischenraum 8a des Blockrings 8. Nun kann das Halbfabrikat 5 
von der Spanneinrichtung 12 und damit aus der Positionierein- 
richtung 11 entnommen und die erste Aufnahme 6 samt Verbin- 
dungsmaterial 7 entfernt werden, damit die zweite Seite des 
10 Halbf abrikates 5 bearbeitet werden kann. 
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Patentanspriiche : 

1 . Verf ahren zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern, insbesondere von Halbf abrikaten von 
5 Gleitsichtglasern, wobei das Brillenglas auf einer Seite 

iiber ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial von ei- 
ner ersten Aufnahme zur Bearbeitung einer freien Seite 
des Brillenglases gehalten und die Aufnahme in einer Aus- 
sparung einer Halteeinrichtung eingesetzt wird, wonach 
10 die freie Seite bearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet , 

dass nach der Bearbeitung einer freien Seite des Brillen- 
glases (5) 

a) die erste Aufnahme (6) in eine Aussparung (2) eines 
Adapterteils (10), das mit Markierungen (4) versehen 

15 ist, eingesetzt wird, 

b) anschliefiend das Brillenglas (5) anhand der Markie- 
rungen (4) des Adapterteils (10) ausgerichtet wird 
und das Brillenglas (5) mit einer zweiten Aufnahme 
(9) verbunden wird, wobei die zweite Aufnahme (9) in 

20 die Halteeinrichtung (17) eingesetzt wird, und 

c) abschliefiend die erste Aufnahme (6) mit dem Adapter- 
teil (10) von dem Brillenglas (5) zusammen mit dem 
Verbindungsmaterial entfernt wird. 

25 2. Verf ahren zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern, insbesondere von Halbf abrikaten von 
Gleitsichtglasern, wobei das Brillenglas auf einer Seite 
iiber ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial von ei- 
ner ersten Aufnahme zur Bearbeitung einer freien Seite 

30 des Brillenglases gehalten und die Aufnahme in einer Aus- 

' sparung einer Halteeinrichtung eingesetzt wird, wonach 
die freie Seite bearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass nach der Bearbeitung der freien Seite des Brillen- 
glases (5) 

35 a) die erste Aufnahme (6) in eine Spanneinrichtung (12) 

-einer Positioniereinrichtung (11) eingesetzt wird, 
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b) anschlieftend die Positioniereinrichtung (11) der Hal- 
teeinrichtung (17) zugestellt wird, 

c) anschlieflend Verbindungsmaterial zwischen dem Bril- 
lenglas (5) und der zweiten Aufnahme (9) eingebracht 
wird, und 

d) abschliefiend die erste Aufnahme (6) von der Spannein- 
richtung (12) gelost und von dem Brillenglas (5) 
zusammen mit dem Verbindungsmaterial entfernt wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das ophthalmische Brillenglas ein 
ophthalmisches organisches Brillenglas (5) , insbesondere 
ein organisches Gleitsichtglas, ist. 

Vorrichtung zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern, insbesondere von Halbf abrikaten von 
Gleitsichtglasern, wobei das Brillenglas auf einer Seite 
uber ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial von ei- 
ner efsten Aufnahme zur Bearbeitung einer freien Seite 
des Brillenglases gehalten und die Aufnahme in einer Aus- 
sparung einer Halteeinrichtung eingesetzt ist, gekenn- 
zeichnet durch eine Positioniereinrichtung (11) mit einer 
Spanneinrichtung (12) , die mit einer Aussparung zur Auf- 
nahme der ersten Aufnahme (6) versehen ist, wobei die Po- 
sitioniereinrichtung (11) zum Ausrichten auf die Halte- 
einrichtung (17) ausrichtbar und hohenverstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Positioniereinrichtung (11) mit einer Fuhrung (13) 
zur Hohenverstellung der Spanneinrichtung (12) versehen 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fuhrung (13) mit einem xy-Kreuzschlitten (14) zum 
Ausrichten auf die Halteeinrichtung (17) versehen ist. 
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7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Spanneinrichtung (12) mit einer 
Endlagenverriegelung (16) versehen ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Fuhrung (13) mit einer Endlagendampf ung (18) versehen 
ist . 

9. Adapterteil zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern, insbesondere von Halbf abrikaten von 
Gleitsichtglasern, fur die Bearbeitung einer freien Seite 
des Brillenglases, wobei das Brillenglas mit einer Auf- 
nahme versehen ist, gekennzeichnet durch eine Aussparung 
(2) in dem Adapterteil (10) zum Einsetzen der ersten Auf- 
nahme (6), wobei das Adapterteil (10) Markierungen (4) 
zum Ausrichten des Brillenglases (5) aufweist. 

10. Adapterteil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Markierungen (4) auf der von der Aussparung (2) abge- 
wandten Seite angebracht sind. 

11. Adapterteil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Aussparung (2) ein Quersteg (3) zum Positionieren 
der ersten Aufnahme (6) angeordnet ist. 

12. Adapterteil zum manuellen Ausrichten von ophthalmischen 
Brillenglasern, insbesondere von Halbf abrikaten von 
Gleitsichtglasern, fur die Bearbeitung einer freien Seite 
des Brillenglases, wobei das Brillenglas mit einer Auf- 
nahme versehen ist, gekennzeichnet durch eine . Spannzange 
(10 ! ), wobei die Spannzange (10 ! ) in einem Gehause gela- 
gert ist, und wobei mittels der Spannzange (10 1 ) das 
Brillenglas (5) ausrichtbar ist. 
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